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(57)摘要

本发明公开一种废物低碳处理的循环利用

方法，具体包括如下步骤：步骤一：从钢渣中通过

破碎、多级磁选后选出来的渣铁加入除尘灰、氧

化铁皮等工业废弃物按照一定的比例加入一定

量的耐火胶凝材料混合搅拌压制成块状的球体、

正方体、长方体形态的铁渣块状体；步骤二：再经

过钢厂冶金转炉或电炉内混合炼钢得到钢坯；再

加工成钢材后得到钢铁产品；步骤三：步骤一中

经过多级筛选后余下的渣灰加工成为装配式建

筑保温一体墙的填充材料。本发明得到的铁渣球

在800℃时才开裂、分解，1200℃时铁水融化，

1500℃时结束分离，钢渣成型不粉化，整个的循

环利用方法实现零排放、筛选的再生铁全部回到

钢厂，废物回收利用率达到了100％。
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1.一种废物低碳处理的循环利用方法，其特征在于，具体包括如下步骤：

步骤一：从钢渣中通过破碎、多级磁选后选出来的渣铁加入除尘灰、氧化铁皮等工业废

弃物按照一定的比例加入一定量的耐火胶凝材料混合搅拌压制成块状的球体、正方体、长

方体形态的铁渣块状体；

步骤二：再经过钢厂冶金转炉或电炉内混合炼钢得到钢坯；再加工成钢材后得到钢铁

产品；

步骤三：步骤一中经过多级筛选后余下的渣灰加工成为装配式建筑保温一体墙的填充

材料。

2.根据权利要求1所述的一种废物低碳处理的循环利用方法，其特征在于，所述压制成

块体在2小时强度达到≥1mpa，其关键是采用了LONGTECH研发的耐火水凝材料。

3.根据权利要求1所述的一种废物低碳处理的循环利用方法，其特征在于，所述步骤二

中将钢铁厂产生收集的除尘灰、氧化铁皮皮等进行物理加工。

4.根据权利要求1所述的一种废物低碳处理的循环利用方法，其特征在于，所述铁渣球

在经过筛选将再生块铁含量>50％的再生铁回到钢铁厂冶炼，所述再生块耐高温800度不离

散、在1.5M高度落地不开裂，炼钢时还能起到调温剂、冷却剂与化渣剂的作用。
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一种废物低碳处理的循环利用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及废物物流加工领域，具体是指一种废物低碳处理的循环利用方法。

背景技术

[0002] 钢渣、渣铁、氧化铁皮等工业废弃物是冶金工业中产生的废渣，中国的钢渣产生量

随着钢铁工业的快速发展而迅速递增，因此，钢铁企业废渣的处理和资源化利用问题也越

来越受到重视。

发明内容

[0003] 鉴于此，本发明提出了一种废物低碳处理的循环利用方法。

[0004] 本发明提供的技术方案为：

[0005] 一种废物低碳处理的循环利用方法，具体包括如下步骤：

[0006] 步骤一：从钢渣中通过破碎、多级磁选后选出来的渣铁加入除尘灰、氧化铁皮等工

业废弃物按照一定的比例加入一定量的耐火胶凝材料混合搅拌压制成块状的球体、正方

体、长方体形态的铁渣块状体；

[0007] 步骤二：再经过钢厂冶金转炉或电炉内混合炼钢得到钢坯；再加工成钢材后得到

钢铁产品；

[0008] 步骤三：步骤一中经过多级筛选后余下的渣灰加工成为装配式建筑保温一体墙的

填充材料。

[0009] 进一步的，所述压制成块体在2小时强度达到≥1mpa，其关键是采用了LONGTECH研

发的耐火水凝材料。。

[0010] 进一步的，所述步骤二中将钢铁厂产生收集的除尘灰、氧化铁皮皮等进行物理加

工。

[0011] 进一步的，所述铁渣球在经过筛选将再生块铁含量>50％的再生铁回到钢铁厂冶

炼，所述再生块耐高温800度不离散、在1.5M高度落地不开裂，炼钢时还能起到调温剂、冷却

剂与化渣剂的作用，

[0012] 本发明与现有技术相比的优点在于：

[0013] 本发明得到的铁渣球在800℃时才开裂、分解，1200℃时铁水融化，1500℃时结束

分离，钢渣成型不粉化，整个的循环利用方法实现零排放、筛选的再生铁全部回到钢厂，废

物回收利用率达到了100％。

附图说明

[0014] 图1为本发明的工艺流程图。

具体实施方式

[0015] 一种废物低碳处理的循环利用方法，具体包括如下步骤：
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[0016] 步骤一：从钢渣中通过破碎、多级磁选后选出来的渣铁加入除尘灰、氧化铁皮等工

业废弃物按照一定的比例加入一定量的耐火胶凝材料混合搅拌压制成块状的球体、正方

体、长方体形态的铁渣块状体；

[0017] 步骤二：再经过钢厂冶金转炉或电炉内混合炼钢得到钢坯；再加工成钢材后得到

钢铁产品。

[0018] 步骤三：步骤一中经过多级筛选后余下的渣灰加工成为装配式建筑保温一体墙的

填充材料。

[0019] 所述压制成块体在2小时强度达到≥1mpa，其关键是采用了LONGTECH研发的耐火

水凝材料。

[0020] 所述步骤二中将钢铁厂产生收集的除尘灰、氧化铁皮皮等进行物理加工。

[0021] 所述铁渣球在经过筛选将再生块铁含量>50％的再生铁回到钢铁厂冶炼，所述再

生块耐高温800度不离散、在1.5M高度落地不开裂，炼钢时还能起到调温剂、冷却剂与化渣

剂的作用，

[0022] 具体试验：分别在烘干、自然与浸泡水中的条件下，得到了三种不同重量的铁渣

球，取三颗经烘干的215g铁渣球在1500摄氏度的条件下冶炼，得到了122g钢铁与70g钢渣，

铁渣球在800℃时抗裂、分解，1200℃时融化，1500℃时结束，钢渣成型不粉化，不燃烧、不会

产生火焰。

[0023] 本发明得到的铁渣球在800℃时才开裂、分解，1200℃时铁水融化，1500℃时结束

分离，钢渣成型不粉化，整个的循环利用方法实现零排放、筛选的再生铁全部回到钢厂，废

物回收利用率达到了100％，

[0024] 以上对本发明及其实施方式进行了描述，这种描述没有限制性，附图中所示的也

只是本发明的实施方式之一，实际的结构并不局限于此。总而言之如果本领域的普通技术

人员受其启示，在不脱离本发明创造宗旨的情况下，不经创造性的设计出与该技术方案相

似的结构方式及实施例，均应属于本发明的保护范围。
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图1
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